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ABSTRACT : 

The thread- cutting screw has raised material parts (3) which are 
formed 

along one flank of the screw thread, and are positioned at relative 
distances 

behind each other in longitudinal direction of the thread. The 
raised parts 

are formed on both flanks of the thread, opposite to each other, and 
proj ect 

over the tip (4) of the thread. The size of the projection is less 
than 1/10 

of the height of the thread. The thread flank angle is approx. 40 
deg . , and 

the raised parts enclose a smaller angle of esp. 30 - 35 deg. . 
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@ Gewinddformende Schraube 



(§) Urn eine gewindeformende Schraube, insbesondere fiir 
Spanholz mit einem von der Schraubenspitze mindestens 
tellweise uber den Schaft verlaufenden Gewinde sowie 
einem Schraubenkopf zu schaffen, bei der ebenfalls eine 
Erhdhung des Ldsemoments und eine Verminderung des 
Eindrehmoments erreicht wird, wird vorgeschlagen, da& auf 
mindestens einer Gewindeflanke flachballiga Materialerhe- 
bungen (3) ausgeblldet und mit Abstand voneinander tn 
Gewindeganglangsrichtung angeordnet sind. 
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Beschreibung deflanke in die Materiaierhebung erreicht, was fOr den 

Einschraubvorhang vorteilhaft ist 

Die Erfindung betrifft cine gewindeformende Schrau- In Weiterbildung wird vorgeschlagen, dafl der Ober- 

be» insbesondere ftir Spanholz mit einem von der stand der Materialerhebungen Uber die Gewindespitze 

Schraubenspitze mindestens teilweise fiber den Schaft 5 ein bis mehrere Zehntel mm betrigt, insbesondere we- 

verlaufenden Gewinde sowie einem Schraubenkopf. niger als einem Zehntel der H6he des Gewindes ent- 

Gewindeformende Schrauben, insbesondere zum spricht 

Einsatz bei Spanplatten sind im Stand der Technik an Besonders bevorzugt ist, daB der Oberstand der Ma- 

sich bekannL Es ist bei solchen Schrauben auch schon terialerhebungen fiber die Gewindespitze derart bemes- 

vorgeschlagen worden, diese zum Zwecke der Erho- 10 sen ist, daB durch die Spitzen der Materialerhebungen 

hung des Losemoments bei vermindertem Eindrehmo- das SoUmaB (Nenndurchmesser) des Gewindes erreicht 

ment so zu gestalten, daB das Gewinde wellenfdrmig ist 

verlauft. wobei in den Gewindeflankenflachen Vertie- Dabei ist femer bevorzugt, daB der Gewindeflanken- 

fungenzurErzeugung der Wellenformausgebildet sind. winkel (a) etwa 40° betragt und die Materialerhebun- 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 15 gen einen geringeren Winkel (fi) von insbesondere 30* 

Erfindung die Aufgabe zugrunde. eine alternative L6- bis 35* miteinander einschlieBen- 

sung zu schs^en, bei der ebenfalls eine Erhdhung des Bei dieser Ausbildung ist die Gewindeausbildung der 

Losemoments und eine Verminderung des Eindrehmo- Schraube geringer als dem NennmaB des AuBendurch- 

ments erreicht wird. Dabei soil die Schraube einfach messers entspricht und nur durch die Materialerhebun- 

hergestellt werden kdnnen. 20 gen wird das NennmaB erreicht Dies ist im Hinblick auf 

Zur Ldsung dieser Aufgabe schlfigt die Erfindung vor, den Einschraubvorgang vorteilhaft, wobei dennoch ein 

daB auf mindestens einer Gewindeflanke flachballige hohesLosdrehmoment erreicht wird. 

Materialerhebungen ausgebildet und mit Abstand von- Unter Umst&nden kann auch bevorzugt vorgesehen 

einander in GewindeganglUngsrichtung angeordnet sem, daB in Einschraubdrehrichtung den Materialerhe- 

sind. 25 bungen folgend Materialvertiefungen m den Gewuide- 

Durch eine derartige Ausbildung wird ein erhoht es flanken ausgebildet sind. 

Losdrehmoment erreicht, da die Materialerhebungen Eine unter Umst&nden bevorzugte Weiterbildung 

einen Widerstand bilden, der dem L6sen der Schrauben wird darin gesehen, dafi die Materialerhebungen in kon- 

entgegenwirkt Trotzdem ist das Eindrehmoment noch stantem Abstand voneinander gleichmgBig fiber die 

beherrschbar und demzufolge die Schraube mit relativ 30 Lange des Gewindes verteilt sind. 

geringem Kraftaufwand in eine Spanpiatte oder derglei- Altemativ kann auch vorgesehen sein, daB die Mate- 

chen einzuschrauben, da durch die Materialerhebungen rialerhebungen ungleichmdBig fiber die Unge des Ge- 

Freirslume zwischen diesen Materialerhebungen gebil- windes verteilt sind, insbesondere derart, daB der Ab- 

det werden, in die beim Einschrauben verdrdngtes Ma- stand von in Gewindeverlaufsrichtung angeordneten 

terial eindringen kann. Das Material wird entsprechend 35 Materialerhebungen von der Spitze zum Kopf der 

verdrSngt Diese Ausbildung ist auch dann vorteilhaft, Schraube hin abnimmt 

wenn eine derartige Schraube in Kunststoffmaterialien In Weiterbildung wird vorgeschlagen, daB die Gewin- 

eingeschraubt wird. deflanken des Gewindes unterschiedliche Winkel auf- 

ErfmdungsgemaB ist es mdglich eine entsprechende weisen. 

Ausbildung von Materialerhebungen nur auf einer Ge- 40 Schrauben mit Gewindeflanken, die unterschiedliche 

windeflanke, vorzugsweise auf der der Schraubenspitze Mnkel aufweisen sind im Stand der Technik an sich 

zugewandten Gewindeflanke vorzusehen. bekannt 

Dabei ist besonders bevorzugt vorgesehen. daB die Ein Ausffihrungsbeispiel der Erfmdung ist in der 

Materialerhebungen sich bis fiber die Spitze des Gewin- Zeichnung schematisch dargestellt und nachstehend nS- 

des erstrecken und gering darfiber vorragen. 45 her erliutert Es zeigt: 

Durch diese Ausbildung wird die gewfinschte Materi- Fig« 1 Eine erfindungsgemaBe Schraube in Ansicht; 

alverdrftngung und damit das leichte Einschrauben ge- Fig. 2 desgieichen im Schnitt IMI der Fig. 1 gesehen; 

fdrdert, wobei zudem das Losdrehmoment noch vergrO- Fig. 3 desgieichen im Schnitt III-III der Fig. 1 gese- 

Bertist hen. 

Besonders bevorzugt ist ferner vorgesehen. daB auf 50 In der Zeichnung ist eine gewindeformende Schraube 

beiden Gewindeflanken Materialerhebungen ausgebil- 1 gezeigt, die ein von der Schraubenspitze fiber den 

det sind. Schaft bis nahe zum Schraubenkopf verlaufendes Ge- 

Dabei ist bevorzugt vorgesehen, daB die Materialer- winde 2 aufweist Dabei ist auf beiden Flanken des Ge- 

hebungen einander gegenfiberliegend auf beiden Ge- sondes eine Anordnung von Materialerhebungen 3 vor- 

windeflanken ausgebildet sind 55 gesehen, wobei die Materialerhebungen 3 in Verlaul- 

Weiterhin ist bevorzugt, daB die Materialerhebungen richtung des Gewindes 2 mit Abstand voneinander in 

fiber eine UUige von einem Bnichteil emer Windung des GewindeganglSLngsrichtung angeordnet sind. Wie insbe- 

Gewindes ausgebildet sind. sondere aus den Fig. 2 und 3 ersichtildi, erstrecken sich 

Besonders bevorzugt ist, daB die Querschnittsform die Materialerhebungen 3 fiber die Spitze 4 des Gewin- 

der Materialerhebungen in Lflngsrichtung des Gewin- eo des 2 und ragen gering darfiber vor. Die Materialerhe- 

deverlaufs einer mittig l&ngsgeteilten Schnabeleilipse bungen 3 sind jeweils beidseitig auf den Gewindeflan- 

ahnelt ken des Gewindes 2 angeordnet und zwar einander ge- 

Auch ist vorzugsweise vorgesehen, daB die Quer- genfiberliegenden Bereichen. Die Materialerhebungen 

schnittsform der Materiaierhebung in Querrichtung 3 sind fiber eine Lange von einem Bruchteil emer Win- 

zum Gewindeverlauf einer mittig geteilten Schnabelel- 65 dung des Gewindes ausgebildet Sie kdnnen beispiels- 

lipse fihnelt weise eine L&nge von einigen Zehntel nm:i bis zu einigen 

Durch diese Ausbildung wird ein sehr flachwinkliger mm aufweisen. 

Obergang oder gerundeter Obergang von der Gewin- Die Querschnittsform der Materialerhebungen 3 in 
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Ldngsrichtung des Gewindeverlaufs ahnelt einer mittig 
langsgeteilten Schnabeleliipse, wie insbesondere aus 
den Zeichnungsfiguren 2 und 3 ersicbdich. Auch die 
Querschnittsform der Materialerhebungen 3 in Quer- 
richtung zum Gewindeverlauf &hnelt einer mitdg geteil- s 
ten Schnabelellipse. 

Der Oberstand der Materialerhebungen 3 Qber die 
Gewindespiue 4 betr&gt vorzugsweise ein bis mehrere 
Zehntel mm. Vorzugsweise ist der Oberstand der Mate- 
rialerhebungen 3 fiber die Gewindespritze 4 derart be- io 
messen, daB die Spitzen der Materialerhebung das 
NennmaS des AuBendurchmessers der Schraube errei- 
chen. Der Flankenwinkel a der Gewindeflanken betrigt 
etwa 40**, w^hrend die Materialerhebungen einen gerin- 
geren Wlnkel P von beispielsweise 30° bis 35® miteinan- 15 
der einschlieBea Der Gewindeflankenwmkel von 40° 
entspricht dem Standardwinkel, der bei Spanplatten- 
schrauben ttblich ist Die Erhebungen 3 kdnnen in kon-* 
stanten Abstanden zueinander angeordnet sein, Es ist 
auch mSglich, beispielsweise nur Erhebungen 3 am Be- 20 
reich jeder zweiten Gewindeumdrehung vorzusehen. 
Femer ist es m6glich, die Erhebungen 3 fiber den ge- 
samten Gewindeverlauf oder auch nur in einzehien Teil- 
bereichen der Gewindeausbildung vorzusehen. 

Die ErHndung ist nicht auf das Ausffihrungsbeispiei 25 
beschr&ikt, sondern im Rahmen der Offenbarung viel- 
fachvariabeL 

AUe neuen, in der Beschreibung und/oder Zeichnung 
offenbarten Einzei- und Kombmadonsmerkmale wer- 
den als erfindungswesentlich angesehea 30 

Patenunspruche 

1. Gewindeformende Schraube insbesondere ffir 
Spanholz mit einem von der Schraubenspitze mm- 35 
destens teilweise fiber den Schaft verlaufenden Ge- 
winde sowie einem Schraubenkopf, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf mindestens einer Gewinde- 
flanke flachballige Materialerhebungen (3) ausge- 
bildet und mit Abstand voneinander in G^ewinde- 40 
ganglangsrichtung angeordnet sind 

2. Schraube nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Materialerhebungen (3) sich bis 
fiber die Spitze (4) des Gewindes erstrecken und 
gering darfiber vorragen. 45 

3. Schraube nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf beiden Gewindeflanken Ma- 
terialerhebungen (3) ausgebildet sind. 

4. Schraube nach einem der Ansprfiche i bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Materialerhebun- 50 
gen (3) einander gegenfiberliegend auf beiden Ge- 
windeflanken ausgebildet sind. 

5. Schraube nach emem der Ansprfiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Materialerhebun- 
gen (3) fiber eine LSnge von einem Bruchteil einer 55 
Windung des Gewindes (2) ausgebildet sind 

6. Schraube nadi einem der Ansprfiche 1 bis 5, da- 
durdi gekennzeichnet. daB die Querschnittsform 
der Materialerhebungen (3) in L&ngsrichtung des 
Gewindeverlaufs einer mittig Iflngsgeteilten Schna- 60 
belellipse ^elt. 

7. Schraube nach einem der Ansprfiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Querschnittsform 
der Materialerhebung (3) in Querrichtung zum Ge- 
windeverlauf einer mittig geteilten Schnabelellipse 65 
ahnelt 

a Schraube nach einem der Ansprfiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Oberstand der Ma- 
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terialerhebungen (3) fiber die Gewindespiue (4) ein 
bis mehrere Zehntel nmi betrSgt, insbesondere we- 
niger als einem Zehntel der Hdhe des Gewindes 
entspricht 

9. Schraube nach einem der Ansprfiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB der uberstand der Ma- 
terialerhebungen (3) fiber die Gewindespltze (4) 
derart bemessen ist, daB durch die Spitzen der Ma- 
terialerhebungen (3) das SoUmaB (Nenndurchmes- 
ser) des Gewindes (2) erreicht ist 

10. Schraube nach einem der Ansprfiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Gewindeflanken- 
winkel (a) etwa 40' betrSgt und die Materialerhe- 
bungen (3) einen geringeren Winkel (P) von insbe- 
sondere 30° bis 35° miteinander einschlieBea 

11. Schraube nach einem der Ansprfiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet daB in Emschraubdreh- 
richtung den Materialerhebungen (3) folgend Ma- 
terialvertiefungen in den Gewindeflanken ausgebil- 
det sind 

12. Schraube nach einem der Ansprfiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet daB die Materialerhebun- 
gen (3) in konstantem Abstand voneinander gleich- 
m&Big fiber die LSnge des Gewindes (2) verteilt 
sind 

13. Schraube nach einem der Ansprfiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Materialerhebun- 
gen (3) ungleichmtlBig fiber die L^ge des Gewin- 
des (2) verteilt sind, insbesondere derart daB der 
Abstand von in Gewindeverlaufsrichtung angeord- 
neten Materialerhebungen (3) von der Spitze zum 
Kopf der Schraube hin abnimmt 

14. Schraube nach einem der Ansprfiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet daB die Gewindeflanken 
des Gewindes (2) unterschiedllche Winkel aufwei- 
sen. 
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